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Quertrennsage QTS

( Grundaufbau /

= Unterbau aus geschweiBten Stahl- .
Hohlprofilen.

= Querschlitteneinheit Gberwiegend
in Aluminiumbauweise zur Ge-
wichtsreduzierung fir hohe Bewe- "
gungsgeschwindigkeiten.

= Kontaktflichen zum Produkt in
Edelstahl oder Kunststoff-Gleitma-
terialien ausgeflhrt.

Stabile Auflagen fiir das Extrusi-
onsgut Uber die gesamte Maschi-

nenlange. /

Mechanischer Aufbau

Mitfahrbewegung mit dem Extrusionsgut tiber Kugelumlaufspindel-
trieb, Servomotor und spezieller Mitlaufsteuerung.

Antrieb des Sageschlittens in Schnittrichtung lber staubgeschiitzte,
geschlossene Kugelumlaufspindeleinheit und Servomotor.

Flr hohe Spaneabsaugung ausgelegter Sageschutz unterhalb und
Absaugbalken oberhalb der Warenbahn. Fiihrung der Absaugschlau-
che Uber entsprechende Energiekette.

Oberer Absaugbalken ist gleichzeitig als Klemmbalken zur Fixierung
der Warenbahn ausgelegt.

Abtransport der geschnittenen Platten Uber extrem rei3festes Trans-

Sagemotor als Servomotor in verschiedenen Leistungsstufen ausg
fUhrt.

Elektrotechnik

Bedienfeldfunktionen:

Y

laufmaterial.

ten und Ricklaufmaterial-Schnitten.

relevanten Parameter.

\o

= Eingabe der Langen von Produktionsschnitten und Ruick- = = =
= Schnittzdhler mit Unterscheidung von Produktionsschnit-
= Einstellungen aller maschinenrelevanten und produktions-

= Handbedienfunktionen zur Uberpriifung der Maschinen-
funktionen nach Reparatur- oder Wartungsarbeiten. /

portband mit automatischem Ausgleich der Mitfahrbewegung.
D,

N

=

[

Technische Daten:

QTS-1250 QTS-1600 QTS-2000 QTS-2500 QTS-3000
Schnittbreite (B) 1420 mm 1720 mm 2120 mm 2620 mm 3120 mm
Durchgangsbreite (horiz/ vert) (A) 2050/155 mm 2350/155 mm 2750/155 mm 3250/155 mm 3750/155 mm
Max. Sageblattaustrittshéhe (C) 58 mm
Max. Extrusionsgeschwindigkeit 12 m/min
Max. Ségeblattdurchmesser 420 mm
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Ausstattung / Optionen / Zusatzausstattung:

Winkelverstellung

Der Unterbau der Maschine besteht aus einem Unterrahmen und einem Oberrah-
men. Der Oberrahmen kann Uber eine Spindeleinheit auf dem Unterrahmen verdreht
werden. Damit kann die Rechtwinkligkeit der Schnittkante zur Seitenkante der ge-
schnittenen Platte bei Bedarf korrigiert werden.

Die Verstellung erfolgt bei der Standardversion manuell Gber ein Handrad.

Optional kann die Verstellung auch Uber einen Stellantrieb ausgefiihrt werden.

Einstellung der Sageblattaustrittshohe

Die Standard-Einstellung fiir die S&geblattaustrittshéhe erfolgt manuell Gber einen
einstellbaren Anschlag fir die Motorwippe mit dem eigentlichen Sdgemotor. Optio-
nal kann die Verstellung auch Uber einen Stellantrieb ausgefihrt werden. Die Aus-
trittshéhe kann dadurch bequem am Bedienfeld gedndert werden, ohne den Produk-
tionsprozess zu beeinflussen.

Die eigentliche Bewegung zum Anheben und Absenken der Motorwippe erfolgt bei
beiden Versionen pneumatisch.

Schnellwechselsystem fiir Sageblatt

In der Standardversion werden die Flansche zur Klemmung des Sageblatts tber
eine regulare Sechskantmutter auf der Motorwelle fixiert. Optional kann eine spezi-
elle Version der Sdgemotoren mit Schnellklemmsystem flr die Sageflansche ver-
wendet werden. Mit dieser Variante kann ein Sageblattwechsel schnell und mit mini-
malem Kraft- und Werkzeugaufwand erfolgen.

Anheberolle fiir empfindliche Plattenmaterialien

Die Auflageflachen der Maschine sind mit polierten Edelstahlblechen und Kunststof-
fen mit hervorragenden Gleiteigenschaften versehen. Um zusatzlich den Kontakt
zwischen den Auflageflachen und dem Extrusionsgut zu vermeiden kann der Materi-
alstrang durch eine einlaufseitig angebrachte, pneumatisch betétigte Rolle angeho-
ben werden. Dies kann im Besonderen bei Verwendung von Schutzfolie auf der Un-
terseite des Materialstrangs hilfreich sein.

Hilfsabzugs-Einheit (Optional)

Bei der Produktion von sehr diinnen, nicht steifen Platten kann es zu Aufwdlbungen
des Plattenmaterialstrangs kommen; besonders dann, wenn die Abzugs-Maschine
der Extrusionsanlage in groBer Entfernung zur Quertrenn-Einrichtung steht. Fr ei-
nen sicheren Einzug des Plattenmaterialstrangs in die Maschine kann einlaufseitig,
mitfahrend mit dem L&angsschlitten der Maschine eine angetriebene Abzugsrolle mit
Gegendruckrolle eingebaut werden. Dieser Hilfsabzug kann optional auch mit der
Funktion der Anheberolle ausgefiihrt werden.

Quertrennfrase anstatt Quertrennsage

Die Quertrenneinheit ist auch als Quertrennfrase erhéltlich. Hierbei erfolgt der
Schnitt durch einen speziellen Frasmotor und einen Schaftfraser anstatt Gber ein Sa-
geblatt. Hierdurch kénnen noch bessere Oberflachenqualitdten erzielt und fir regu-
lare Sageblatter eventuell problematische Materialien (z.B.: GVK) mit hdheren Werk-
zeugstandzeiten getrennt werden.

Der mechanische Aufbau der Quertrennfrase ist &hnlich der Quertrennsége.
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