STEIN Maschinenbau
Kipptisch AK

/ Grundaufbau \ ( Mechanischer Aufbau \

» Hauptrahmen in Stahl-Hohlprofi- Bei den Kipptischen sind mehrere Varianten moglich:
len, in Einzelféllen in Aluminium-
profil-Bauweise.

= Auflageflache als klappbare Rutsche mit Edelstahlblechen.

- DR e P rodukt in = Auflageflache als Transportband, klappbar.

Edgl§tahl oder }funststoff-GIeitma- = Sammlung der produzierten Profilsegmente in seitlichen Auffangbii-
terialien ausgefihrt. geln, mit oder ohne Auflagerollen.

" Transportbénderr]r): Circ:?e =  Seitliches Abschieben der Profilsegmente auf Auflagearme (starr oder
Auswahl an unterschiedlichen wegschwenkbar. Die Auflagearme kénnen als einfache Auflage oder

Bandmaterialien und Oberflachen- auch als Auflagerolle ausgefiihrt werden.
strukturen.

\ 7
( Elektrotechnik \ [ \

Der Umfang an Elektrotechnik richtet sich bei

den Kipptischen nach der jeweiligen Auffiih- =it . ;

rung. Bei den ganz einfachen Varianten kann - - ; - ; - T

auf Elektrotechnik meist komplett verzichtet u : i - - 1 : - : H
T

= Natdrlich spielen bei der Auswahl eines geeigneten Kipptischs auch
kProfilgeometrie, Profildimensionen in Querschnitt und Lange und wei-

tere Faktoren eine Rolle.

werden.

Bei Kipptischen mit Transportbandern und
Querschiebeeinrichtungen und mit mehreren 8l
Mdglichkeiten der Arbeitsablédufe ist ein ent-
sprechender Umfang an Elektrotechnik (teils

@ch SPS) notwendig. / \ /

Technische Daten:

Kipptische AK
Auflagebreite (A) Abhangig von der Produktbreite
Tischlédnge (B) Abhangig von der Produktlange
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Ausstattung / Optionen / Zusatzausstattung:
Nachfolgend eine Auswahl verschiedener Optionen / Zusatzausstattungen fir diese Maschine:

Verpackung der Profile

Die Verpackung von Einzelprofilen und/oder Profilbtindeln erfolgt bei Kipptischen
manuell durch den Bediener, kann aber durch entsprechende Anbauten an der Ma-
schine unterstutzt werden.

Diese Vorrichtungen kénnen je nach innerbetrieblicher Arbeitsweise unterschiedlich
aussehen und von STEIN, nach Absprache, angepasst werden. Generell knnen
diese Hilfsmittel Arbeitsvorgdnge ergonomischer gestalten.

Ein Beispiel hierzu ist der Anbau einer Folienrollenhalterung fiir einfachlagige Folie
oder Schlauchfolie.

Trennung von Produktionsprofilen und Ausschussprofilen

Die Kipptische kdnnen so ausgelegt werden, dass Gut-Profile und Ausschuss-Profile
getrennt abgelegt werden.

Gut-Profile werden z.B. zur Bedienseite geférdert, Ausschuss-Profile zur Nicht-Bedi-
enseite hin. Auf der Nicht-Bedienseite werden die Profile in Auffangbligeln oder di-
rekt in Transportkassetten gesammelt.

Spezielle Vorrichtungen fiir Kipptische

Die Kipptische kdnnen bei Bedarf mit speziellen Vorrichtungen zur weiteren Verar-
beitung bestimmter Profile erweitert werden.

Ein Beispiel hierfiir ist eine Einfadelvorrichtung fir Rollladen-Profile oder Profile mit
ahnlicher Funktion. Mittels dieser Vorrichtung werden einzelne Profile fortlaufend in-
einander eingeschoben, so dass ein vorgefertigtes Segment aus mehreren Profil-
gliedern entsteht.

Profilstapelautomaten

Eine Weiterfihrung der Kipptische zur Vollstandigen Automatisierung der Handha-
bung der Profilsegmente nach dem langenzuschnitt sind die STEIN Profilstapelauto-
maten. Diese sind vor Allem bei ,Dauerldufer”-Profilen sinnvoll. Profile werden vom
Profilstapelautomaten gesammelt und lagenweise in Transportkassetten abgelegt.
Bitte beachten Sie dazu unsere Info-Broschire ,Profilstapelautomat PRO" oder kon-
taktieren Sie STEIN Maschinenbau fiir detailliertere Informationen.

Hoéhenverstellung der Maschine

Die Standard-Version der Maschine wird mit regularen FuBplatten und Stellschrau-
ben zur Nivellierung am Aufstellungsort geliefert. Optional kénnen ein- und auslauf-
seitig Hohenstelleinheiten angebaut werden. Die Verstellung kann manuell Gber
Handrad/Kurbel oder motorisch ausgefiihrt werden.
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